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3 ""' s: "" s **3-l« Trageteer..-...c f Jf PV.ir.ztr. c=f- ar.cs.--s ~c- 

n,, p, ri- , . . ... • _ , „ agencies Transportgut fuhrt. anderer$e::s aucn ---- 

Die Erf.ndungbetr.fft eine Tragetasche aus Kunst- wesen.liche herstellungsiechmsche Vorte.le b.e— " D- 

g£ dem Oberbcg nff von Anspruch 1 sowie ein Tragetasche kann namlich praictisch aWa lf?e!'hc-«- 

Verfahren zur Herstellung von Tragetaschen nach dem 5 stellt werden. Dabei ist zu beriicksichtigen daO blm 

Gattungsteil vonAnspruch 3, Herstellen der Wellenberg d«sS»eS fl.S.VS 

Die bekannte Tragetasche aus Kunststoff.vonderdie Wellental einer umgekehrt liegenden sJSStS. 

mSS? •T h, i° E x 3 Vi 6 U,) - iS, J SpMie " f0r M *^annals die Tragetasche dadurch hen eVei difl 

Wlanzen. insbesondere Topfpflanzen. oder anderes man von einem entsprechend breiten Kunsmof st?eSn 

%2?X*l VW?" be5 r i und und 10 "tsprechende StOcke jeweils durch Mfimfc 

TSL ■ h • d ! r Tra * e |" ff an u C,nem der beiden ^'"fenden Sehnitt aotrennt. wobei jewei s aufeS 

Se tenrander angeordnet ist. Dadurch ergibt sich einer- der folgende Schnitte urn 180* gegeneinande versed 

anL^ nM, K 88 Trage . m6g 1,Ch B k n e,t der Tr *»"" ch * «"d Dadurch erreicht man eine "ollig abWIfrde und 

andererseiu schmiegt sich eine Pflanze oder anderes sehreinfache Herstellung. «raiure.e und 

, n °?. r « ui " *^ rlg H l b S! m T ran$ P°" von selb » '» «m folgenden wird die Erfindung noch anhand einer 

? w,sc } en i er Taschenvorderwand und lediglich ein Ausfuhrungsbeispiel LrsYellend™ zSE 

f/n JS « ,T k r lnd *" J" der dem Sei- nung niher erlautert. In der Zeichnung ze £ 

i , r Tra « e « nff f«f«n«berhegt Diese Tra- F,g. ! in einer Ansicht eine Tragetasche aus Kunst. 

f^rZ^a^ 1 W ' e ° Wiche 20 Pnin " n * ,nder " hoch ™' endes 

realuiert. dafi Taschenvorderwand und Taschenrock- Die Fig. 1 und 2 zeigen im Zusammenhan. ein Tr» 

wand am entsprechenden Seitenrand jeweiU nach oben getasche aus KunsuSff vow^Se^ri,!™ IS* 

quer zu der Ebene von Taschenvorderwand und Ta- artige Tragetaschen. Die Tracetasehe iit in heJZriZZ, 

schenrfickwand ausgerichteter Griffdffnung ver- Wefse fQr denTrawr. !?£ telSSSeJI 

chengnff dadurch gebildet. daD die entsprechenden Ver- portgut ausgebildet. wie das deutlich aus der Damel- 

USSSn d ^T^ he " V0 !de^«d und der Jaschen, » lung in Flg.2 hervorgeht. Dazu weist die TrigeSSne 

^*" ddurch Wegschneiden der Obrigen Teile der zunichst eine Taschenvorderwand 1 und eiieTtschen! 

Taschenvorderwand und TaschenrQckwand in diesem rflckwand 2 auf. die miteinander im wesen^eTden 

^ f tVSt ? Mt J Z trdtn - ^ h «»«««V^. TaschenkorperibMeaATo^^ 

Sf^V^!"^'*^^ 1 ^ kdrpen3i«mltdemT^eiik6rper!^Su^ 

ahi^^!! d ^«jfr ttf ! n 5?* U nd !fL n n ht materi - « bad « e » Tragegriff 4 mit einer O-ffirmigen Griffflff. 

nil? . ? hnB * lfU « h * u « r h«^«> Abfallmengen. nung 5 vorgesehen. Die Taschenvorderwand 1 und die 

JSSSSlt^Slff!^^ Ku ,T l ? f mit T «"«rtckw"d 2 »«d am Boden 6 und an den Seiten- 

^t!Sft£SZ t S m I" m ^i tl *V' 2" dern 7 und 8 rei6fest «"«nander verbundea In 

SSf™ . ■ ""f e w - 0- ? tnder ? ho ? hr *« end « Rf. 2 ist dabei erkennbar. dafl am Boden 6 eine Ein- 

a^SSS, 9 *^^ er d,e de «f ^"l n Rin " 40 *WMW» 9 tusgebildet ist Dadurch kann sich die Tra- 

dern gebildeten Smuswellen mit ihren Wellenbergen getasche am Boden 9 der Aufspreizung im mitUeren 

deckungsgleich auf die Mute zwischen den Seitenrin- Bereich folgend ebenfalls aufspreizea wenn das vom 

n^.I e ?^^ , J7 d ^. D SL Wnd ^•2* r •^^ < ^ ,, • TransportguthererforderuchistInRf.2zeirderd rt 

nungen in den Wellenbergen gebddete Tragegnff hegt gestrichelt dargesteUte Blumentopf 10. wie eine Pflanze 

also genau in der Mitte des Taschenkdrpers. Das ist as hiergetragen werden kann. 

tragetechnisch far normale Tragetaschen der richtige Die in den Figuren dargesteUte Tragetasche zeichnet 

oa da so die Tragetasche mehr oder weniger oberhalb sich nun dadurch aus. daD der Tragegriff 4 mit der Griff- 

des Schwerpunktes gehalten werden kann. Fflr hochra- Offnung 3 zwischen dem einen Seitenrand 7 und der 

gendes Transportgut ist das aber nicht besonders gut Mine von Taschenvorderwand 1 und TaschenrQckwand 

lee Jf n ' u . . ,. „ A . . J . so 2 angeordnet ist erst diese Anordnung des Tragegriffs 4 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. die zuvor ertaubt auf zweckmlOige Wetse den Transport von 

eriluterte. bekamte Tragetasche aus Kunsutoff fflr Pnanzenc^eranderemhoehragendenTraiuportguuIm 

Pnanzen oder anderes hochragendes Transportgut so dargesteUten Ausf OhrungsbeUpiel gilt nun. daB die be- 

auszugestalten und weiterzubilden. dafi sie einfacher ren Rinder 11 der Taschenvorderwand 1 und der Ta- 

und mit weniger Abfall hergestellt werden kann. ss scnenrflckwand 2 in Form von miteinander deckungs- 

Die zuvor aufgezeigte Aufgabe ist bei einer Trageu- gieichen SinusweUen mit jeweiU einem WeDenberg 12 

sche mit den Merkmaien des Oberbegriffs von An- und einem Wellental 13 gefOhrt sind dafi der Mittel- 

spruch 1 durch die Merkmale des kennzeiehnenden punkt der Sinuswelle zwischen Wellenberg 12 und Wei- 

Teito von Anspruch 1 und bei eineni Verfahren zur Her- lental 13 in der Mitte der obcren Rinder 11 zwischen 

stellung von Trageuschen aus Kunstst ff fflr Topfpflan- to den Seitenrlndem 7. 8 liegt und dafi zwei GriffOffnun- 

zen oder anderes hochragendes Transportgut durch die gen 3 deckungsgleich in Taschenvorderwand 1 und Ta- 

Kennzeichenmerkmale des Anspruchs 3 gelosL Der schenr&ckwand 2 is den Wellenbergen 12 ange rdnet 

u geg ^ w,rd n,cht tn einem Seit « Br * n d «ls Hemd- sind Diese Gestaltung der Tragetasche hat erhebliche 

chengnff ausgefflhasondern der Tragegriff wird durch hentellungstechnische und abfalltechnische V rteile. da 

Ausbildungder beren Rinder der Taschenv rderwand «s abfallfrei hergestellt werden kann. und zwar mit erheb- 

und der TaschenrQckwand in deckungsgleicher WeUe lich weniger Arbeitsschritten ab bei der bekannten Tra- 

alsSmusweUeausgebildet Die Sinuswelle wird nun aber getasche far Pflanzen oder anderes hochragendes 

seiUich verseut angeordnet. was einersei ts zur zweck- Transportgut. v n der die Erfindung ausgeh L 



. . ce: Zf.zr.r.-.g s: a.-cs-v.-gs^srs; :r<:r.r.Z3r. 
dafl' die Tascherworaerwand 1 und die Taschenriick- 
wand 2 am Boden 6 nahtlos ineinander ubergehen und 
an den Seitenrandern 7. 8 miteinander verschweiOt sind. 
Diese. bei Tragetaschen mil Sinusgriff oder Trageta- 5 
sehen mit normalem. gerade abgeschnittenen Griffrand 
an sich bekannte Gestaltung resultien daraus. daO diese 
Tragetasche aus einer entsprechend breit extrudierten 
Flachfolie hergestelli wird. wobei in der Flachf lie die 
Taschenvorderwand 1 und die Taschenruckwand 2 zu- 10 
nichst den Boden 6 mit der Einschlagfalte 9 zwischen 
sich angeordnet mit voneinander wegweisenden oberen 
Rlndern 11 in einer Ebene liegen. Dadurch, daO man 
von der Folienbahn in entjpreehenden Abstanden durch 
der Sinusweile folgende Schnitte, die aber jeweils ab- is 
wechselnd urn 180' gegeneinander versetzt sind. em- 
sprechende Teile abschneidet. werden abfallf rei die Ta^ 
schenvorderwand I. die Taschenrflckwand Z Boden 6 
und Einschlagfalte 9 aus der Folienbahn jewissermaBen 
gebildet . Der Wellenberg 12 der taschenvorderwand 20 
1 einer Tragetasche entspricht dabei dem Wellental 13 
der Taschenvorderwand 1 der folgenden. allerdings in 
diesem Moment in Form der Folienbahn noch umge- 
kehrt Iiegenden Tragetasche. Dieses Herstellungsver- 
fahren. das sich also durch die abwechselnd urn 180* 35 
versetzt ausgefQhrten Sinusschnitte auszeichneu fOhrt 
fsten! f we,tf ehenden Red ««««™ng der Herstellungs- 

Wie an sich for Tragetaschen mit Sinusgriff bekannt. 
gilt audi for die hier dargestellte Tragetasche. dafi die x 
Taschenvorderwand 1 und die Taschenruckwand 2 in 
emem von den oberen Rlndern 11 ausgehenden. die 
gesamten WeUenberge 12 und Wellentller 13 Qberdek- 
kenden Bereich jeweils mit einer Verstarkungsschicht 
14 versehen isL Dies erlaubt es. die Folienbahn. aus der u 
die Tragetasche hergestellt wird. insgesamt relativ dfinn 
auszuf flhren. ohne die Gesamt-Tragf Ihigkeit der Trage- 
tasche, die insbesondere durch die Ausreiflfestigkeu des 
Tragegriffs 4 bestimmt ist. zu beeintrlchtig en. 

Insgesamt empflehlt sich ein Verfahrensablauf bei der 40 
Hemellung einer Tragetasche. der dadurch gekenn- 
zeichnet m. daB von einer kontinuierlich extrudierten 
Flachfohenbahn jeweils ein der Gesamtlange von Ta- 
schenvorderwand. Taschenruckwand und ggf. am Bo- 
den zwischen Taschenvorderwand und TaschenrQck- <j 
wand vorzusehender Einschlagfalte enuprechender Fo- 
Jienabschnitt durch einen einer Sinusweile mit einem 
Wellenberg und einem Wellental und in der Mine der 
Flachfohenbahn liegendem Mittelpunkt zwischen Wel- 
lenberg und Wellental enuprechenden SinusweUen- so 
schnitt abgetrennt wird. daB aufeinander folgende Si- 
nuswellenschnitte jeweils urn 180* gegeneinander ver- 
semen SinusweUen folgen. daB abgetrennte Folienab- 
schnitte entlang einer quer zur Extrusionsrichtung Iie- 
genden MitteUinie, ggf. unter Einschlagen einer Em- 53 
schlagfalte. gefaltet werden. so dafi die sinuswetienfdr- 
mig verlaufenden Rlnder deckungsgleich aufeinander 
liegen. daB die Taschenvorderwand und die Taschen- 
ruckwand an den luBcren Seitenrandern miteinander 
verschweiflt werden und daB im Bereich der Wellenber- to 
ge an den beren Randern miteinander deckungsgleiche 
Gnffoffnungen hergestellt werden. 



Patentansprflche 

1- Tragetasche aus Kunststoff fur Pflanzen oder 
andereshochragendesTransportguumit inemei- 
ne Taschenv rderwand und eine Taschenruckwand 



l.: + t:ssr.itr. Tasc.-.e.-.jcs.-re.- 3.- 
ren Rar.s des Taschenkbrpers ems:ucic:g aass--" 
deten Tragegriff mit O-fOrmiger Griffoffnung w 0 
bei die Taschenvorderwand und die Taschenruck- 
wand am Boden und an den Seitenrandern reiflfest 
miteinander verbunden sind und wobei der Trage- 
griff mit der Griffoffnung zwischen dem einen Sei- 
tenrand und der Mitte von Taschenvorderwand 
und Taschenruckwand angeordnet ist. dadurch ge- 
kennzeichnet, daO die oberen Rlnder ( 1 1) der Ta- 
schenvorderwand (1) und der Taschenruckwand (2) 
in Form von miteinander deckungsgleichen Sinus- 
weUen mit jeweils einem Wellenberg (12) und ei- 
nem Wellental (13) gefflhrt sind. daB der Mittel- 
punkt der Sinusweile zwischen Wellenberg (12) „nd 
Wellental (13) in der Mitte der oberen Rlnder (11) 
zwischen den Seitenrandern (7. 8) iiegt und dafl 
zwei Gnffoffnungen (5) deckungsgleich in Taschen- 
vorderwand (1) und Taschenruckwand (2) in den 
WeUenbergen(12)angeordnetsind. * 

2. Tragetasche nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Taschenvorderwand (1) und die 
Taschenruckwand (2) am Boden (6) nahtlos ineinan- 
der ubergehen und an den Seitenrandern (7. 8) mit- 
einander verschweiflt sind. 

3. Tragetasche nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Taschenvorderwand (1) 
und die Taschenruckwand (2) in einem von den 
oberen Rlndern (11) ausgehenden. die gesamten 
WeUenberge (12) und WeUentUem (13) Qberdek- 
kenden Bereich jeweils mit einer Verstarkuncs- 
schicht (14) versehen ist 

4. Tragetasche nach einem der Ansprflche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet. dafi am Boden (6) nahti s 
eine Einschlagfalte (9) aus gebildet ist. 

5. Verfahren zur Herstellung von Tragetaschen aus 
Kunststoff fur Topfpflanzen oder anderes hochra- 
gendes Transpongut dadurch gekennzeichnet. daB 
von einer kontinuierlich extrudierten Flachfolien- 
bahn jeweils ein der Gesamtlange von Taschenvor- 
derwand. Taschenruckwand und ggf. am Boden 
zwischen Taschenvorderwand und Taschenrflck- 
wand vorzusehender Einschlagfalte enuprechen- 
der Folienabschnitt durch einen einer Sinusweile 
mit einem Wellenberg und einem Wellental und in 
der Mitte der Flachfohenbahn liegendem Mittel- 
punkt zwischen Wellenberg und Wellental enupre- 
chenden SinusweUenschnitt abgetrennt wird, daB 
aufeinander folgende Sinuswelletuchnitte Jeweils 
urn 180* gegeneinander verseaten SinusweUen foi- 
gen. daB abgetrennte Folienabschnitte entlang ei- 
ner quer zur Extrusionsrichtung Iiegenden MitteUi- 
nie, ggf. unter Einschlagen einer Einschlagfalte, ge- 
faltet werden. so dafi die sinuswellenformig verlau- 
fenden Rlnder deckungsgleich aufeinander liegen. 
daB die Taschenvorderwand und die Taschenruck- 
wand an den lufieren Seitenrandern miteinander 
verschweiflt werden und dafi im Bereich der Wei- 
lenberge an den oberen Randern miteinander dek- 
kungsgleiche Gnffoffnungen hergestellt werden. 

Hierzu 1 Seite(n)Zeichnungcn 
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(54) Carrier Bag Made of Plastic for Plants or Other Tall Goods To Be Carried 

A plastic carrier bag for plants or other tall goods to be carried, with a bag body having a 
front wall and a back wall and a carrying handle with an O-shaped grip opening designed 
in one piece on the top edge of the bag body, whereby the front wall and the back wall 
are tear-resistantly joined to the bottom and to each other on the side edges, and whereby 
the carrying handle with the grip opening is disposed between one side edge and the 
center of the front wall and the back wall, can be produced more simply and with less 
waste, in that the top edge of the front wall (1) and the back wall (2) are designed in the 
shape of congruent sine waves with a crest and a trough in each case, in that the midpoint 
of the sine wave is between the crest and the trough in the center of the top edge between 
the side edges, and in that two grip openings (5) are disposed congruently in the front 
wall (1) and the back wall (2) in the crests. 
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Descripti n 

The invention concerns a plastic carrier bag according to the generic portion of Claim 1 . 

The known plastic carrier bag, from which the invention starts (DE-U 86 33 716), is 
specifically intended for and suited to plants, in particular potted plants, or other tall 
goods, in that the carrying handle is disposed on one of the two side edges. This yields, 
on the one hand, a one-sided carrying capability of the carrier bag; on the other hand, a 
plant or other tall item automatically nestles during transport into the angle between the 
front wall and the back wall on the side edge opposite the side edge with the carrying 
handle. Thus, this carrier bag can otherwise be produced completely normally like 
conventional rectangular carrier bags. 

In the known, previously detailed carrier bag, the side positioning of the carrying handle 
is realized in that the front wall and the back wall are each extended upward and heat 
sealed there in the form of a shirt-tail handle with a grip opening aligned crosswise of the 
plane of the front wall and the back wall. In terms of manufacturing technology, this is 
formed in these extensions of the front wall and the back wall by cutting away the 
remaining parts of the front wall of the back wall in this region. This is expensive in 
terms of manufacturing technology, i.e., requires a plurality of special procedures for 
each carrier bag, and is not economical in terms of materials, i.e., yields significant 
amounts of waste. 

The object in the invention is to redesign and improve the previously detailed known 
plastic carrier bag for plants or other tall goods such that it can be produced more simply 
and with less waste. 

The aforementioned object is accomplished according to the invention by means of the 
features of the characterizing portion of Claim 1. According to the invention, the carrying 
handle is not implemented on a side edge as a shirt tail handle; instead, the carrying 
handle is formed by designing the upper edges of the front wall and the back wall 
congruently as sine waves. Plastic carrier bags with a sine handle are known as such, but 
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are not suitable for plants or other tall goods, since with these known plastic carrier bags 
with sine handles, the sine waves formed by the top edges are centered with their wave 
crests congruent in the center between the side edges such that the O-shaped grip 
openings are exactly in the center of the bag body. This is certainly even expedient from 
a technical standpoint for the carrying of normal goods but is unsuitable for tall goods. 
According to the invention, the sine wave is now shifted laterally, which results, on the 
one hand, in an expedient carrying technique for plants or other tall goods; and, on the 
other, also offers a substantial advantage in terms of production technology. The carrier 
bag according to the invention can, in fact, be produced virtually waste free. It should be 
noted that at the time of the production of the crest of the sine wave, the trough of a 
reverse-positioned sine wave is produced. Thus, it is possible to produce the carrier bag 
according to the invention in that such pieces are separated from an appropriately wide 
plastic web in each case by a sinusoid cut, whereby successive cuts are in each case 
turned relative to each other by 180°. Thus, completely waste free and extremely simple 
production is achieved. 

In the following, the invention is further described in detail with reference to drawings 
depicting only one exemplary embodiment, wherein 

Fig. 1 depicts a view of a plastic carrier bag according to the invention for plants or other 
tall goods, 

Fig. 2 depicts the carrier bag according to invention in a perspective view with a potted 
plant carried therein. 

Fig. 1 and 2 together depict a plastic carrier bag, preferably made of a thermoplastic 
plastic, i.e., made of a conventional material for such carrier bags. The carrier bag 
according to the invention is specially designed for the transport of plants, in particular 
potted plants, and other tall goods, as is clear from the depiction in Fig. 2. For this, the 
carrier bag according to the invention has first a front wall 1 and a back wall 2, which 
together essentially form the bag body 3. At the top edge of the bag body 3, a carrying 
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handle 4 is provided, designed in one piece with the bag body 3 and with an O-shaped 
grip opening 5. The front wall 1 and the back wall 2 are tear-resistantly joined to each 
other on the bottom 6 and on the side edges 7 and 8. In Fig. 2, it is discernible that a tuck 
is formed on the bottom 6. Thus, after spreading in the central region, the carrier bag can 
also spread on the bottom 9 when this is required by the item carried. In Fig. 2, the 
flowerpot 10 depicted there by broken lines shows how a plant can be carried here. 

The carrier bag depicted in the figures is distinguished by fact that the carrying handle 4 
with the grip opening 5 is disposed between one side edge 7 and the center of the front 
wall 1 and the back wall 2; this arrangement of the carrying handle 4 is the first to enable 
expediently transporting plants or other tall goods. In the exemplary embodiment 
depicted, it now stands that the upper edges 1 1 of the front wall 1 and the back wall 2 are 
executed in the shape of congruent sine waves each with a crest 12 and a trough 13, that 
the midpoint of the sine wave is between the crest 1 2 and the trough 1 3 in the center of 
the top edges 1 1 between the side edges 7, 8, and that two grip openings 5 are disposed 
congruently in the front wall 1 and the back wall 2 in the wave crests 12. This 
embodiment of the carrier bag according to the invention has significant advantages in 
terms of production technology and waste technology, since waste free production is 
possible, and with significantly fewer work steps than with the known carrier bags for 
plants or other tall goods, from which the invention starts. 

In the figures it is only intimated that the front wall 1 and the back wall 2 transition 
seamlessly into the bottom 6 and are heat sealed to each other on the side edges 7, 8. 

This design known in carrier bags with a sine grip or carrier bags with a normal, straight 
cut gripping edge results from the fact that this carrier bag is produced from an 
appropriately wide extruded flat film, whereby, in the flat film, the front wall 1 and the 
back wall 2 lie in one plane next to the bottom 6 with the tuck 9 disposed between them 
with the top edges 1 1 pointing away from each other. Because of the fact that such parts 
are cut from the film web at appropriate intervals by cuts following the sine wave, which 
cuts are however in each case alternatingly turned by 180° relative to each other, the front 
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wall 1, the back wall 2, the bottom 6, and tuck 9 are "formed", as it were, from the film 
web. The crest 12 of the front wall 1 of one carrier bag corresponds to the trough 13 of 
the front wall 1 of the following carrier bag, which is, however, at this time still in the 
reverse position in the form of the film web. This production process which is thus 
distinguished by the sine wave cuts executed alternatingly turned by 180°, results in a 
great reduction in production costs. 

As is known for carrier bags with sine grips, it is true as well for the carrier bag depicted 
here that the front wall 1 and the back wall 2 is in each case provided with a 
reinforcement layer 14 in a region covering all crests 12 and troughs 13. This makes it 
possible to make the film web from which the carrier bag according to the invention is 
produced on the whole relatively thin without impairing the overall carrying capability of 
the carrier bag, which is determined in particular by the tear resistance of the carrying 
handle 4. 

All in all, according to the invention, a process cycle is recommended in the production 
of a carrier bag according to the invention, which is characterized in that in each case a 
film section corresponding to the entire length of the front wall, the back wall, and 
possibly a tuck to be provided on the bottom between the front wall and the back wall is 
separated from a continuously extruded flat film web by an appropriate sine wave cut 
corresponding to a sine wave with a crest and a trough and a midpoint lying in the center 
of the flat film web between the crest and the trough, that successive sine wave cuts 
follow sine waves turned by 180° relative to each other, that separated film sections are 
folded along a center line lying crosswise of the extrusion direction, possibly with the 
formation of a tuck, such that the sinusoid waves lie congruently one on top of the other, 
that the front wall and the back wall are heat sealed to each other on the outer side edges, 
and that congruent grip openings are produced in the region of the crests on the top 
edges. 



Claims 



1 . Plastic carrier bag for plants or other tall goods, with a bag body having a front wall 
and a back wall and with a carrying handle with an Oshaped grip opening designed in 
one piece on the top edge of the carrier body, whereby the front wall and the back wall 
are tear-resistantly joined to each other at the bottom and at the side edges and whereby 
the carrying handle with the grip opening is disposed between one side edge and the 
center of the front wall and the back wall, characterized in that the top edges (1 1 ) of the 
front wall (1) and the back wall (2) are executed in the shape of congruent sine waves 
with a crest (12) and a trough (13), that the midpoint of the sine wave is between the crest 
( 1 2) and the trough (13) in the center of the top edges (11) between the side edges (7, 8), 
and that two grip openings (5) are disposed congruently in the front wall (1) and the back 
wall (2) in the crests (12). 

2. Carrier bag according to Claim 1 , characterized in that the front wall ( 1 ) and the back 
wall (2) transition seamlessly into each other on the bottom (6) and are heat sealed to 
each other on the side edges (7, 8). 

3. Carrier bag according to Claim 1 or 2, characterized in that the front wall (1) and the 
back wall (2) are respectively provided with a reinforcement layer (14) in a region 
starting from the top edges (11) covering all the crests (12) and troughs (13). 

4. Carrier bag according to one of Claims 1 through 3, characterized in that a tuck (9) is 
formed seamlessly on the bottom (6). 

5. Process for the production of plastic carrier bags for potted plants or other tall goods, 
characterized in that a film section corresponding to the entire length of the front wall, the 
back wall, and possibly a tuck to be provided on the bottom between the front wall and 
the back wall, is in each case separated from a continuously extruded flat film web by an 
appropriate sine wave cut through a midpoint lying between the crest and the trough, that 



successive sine wave cuts follow turned in each case by 180° relative to each other, that 
separated film sections are folded, possibly with the formation of a tuck along a center 
line, such that the sinusoid edges lie congruently over each other, that the front wall and 
the back wall are heat sealed to each other on the outer side edges, and that grip openings 
congruent to each other are produced in the region of the crests on the top edges. 
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